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% EnatucWge Kettenfuhrung mit Verstarkung 

(8) Die Erfindung betrifft elnan ainatuddgen Spannarm bxw. 
eine einstGcWge KetienfOhrung fOr etoe KraftObertragungs- 
katte. Die WarrteOung erfolgt im SprtagieBverfahran, in dam 
eln Tragabschnltt und ein GleltabschnJtt Integral gefonnt 
warden. Der einatuddge Spannarm tieeteht aua ainer Poly- 
mermasse mit Graphit- oder Aramidfasern zur Erhdhung der 
Fes^keitf; f ^fc:l;;' 
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Die folgenden Angaben sind dan vom Ann»ld#r •in^r^d^.OirtwI^wi 
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Die Erfindung betrifft einen Spannarm bzw. eine FQh- 
rung zum Spannen bzw, FQhrcn von Antriebsketten und 
insbesondere einen einstfickigen Spannschuh mit einer 
Verstarkung aus Graphit oder Aramidfaser zur Erho- 
hung der Festigkeit Der Spannschuh in der bevorzug- 
ten Ausfuhrungsform der Erfindung dient als Ketten- 
spanner oder als KettenfQhrung fur die Steuerkette ei- 
ner Brennkraf tmaschine. 

Bekannte FQhrungsglieder bestehen typischerweise 
aus zwei Teilen, die uftabhangig voneinander hergestellt 
und miteinander verbunden werden. Solche FQhrungs- 
schienen bestehen fur gewdhnlich aus einem Trager aus 
Kunststoff oder Metall und einen Kunststoffglehbahn. 

Die US. Patentschrift 4,832,664 schildert eine zweitei- 
iige FQhrungsschiene aus Plastik mit einem Trager, der 
aus einem Polymer mit Glasf aserverstirkung und einer 
Gleitbahn aus unverstarktem Nylon besteht (dessen 
VerschleiBseke der Kette zugekehrt ist). Giasfasem 
werden seat langem dazu verwendet, die Eigenschaften 
von SpritzguBteilen zu verbessern, doch fQhren sie zu 
einem hohen VerschleiB an Stahlflachen, wenn sie an 
diesen scheuenL 'So wird fQr den Trager Glasfaser ver- 
wendet, doch nicht fflr die die Kette kontaktierende 
Gleitbahn. 

Jeder der beiden Komponenten wird in einer Form 
hergestellt Der TrSger sowie der K6rper mit der Gleit- 
bahn besitzen komplementire schwalbenschwanzfor- 
mige Querschnitte und werden mit umgebogenen End- 
abschnitten ancinander befestigt, oder auch in einer 
ahnlichen zueinander passenden Anordnung, urn Rela- 
tivbewegungen zwischen den beiden Bauteilen zu ver- 
meiden. 

Bekannte FQhrungsschienen, wie z. B. die in der US. 
Patentschrift 4,832,664, werden typischerweise in einem 
SpritzgieBvorgang hergestellt Zum Spritzgieflen be- 
nutzt man eine Form, in deren Formhohlraum die ge- 
wQnscfate Masse eingespritzt und ausgehirtet wird. Die 
Form wird dann entferat, urn den FormkOrper freizule- 



findung, bei deri^Ppannann oder FQhrungsschuh 1 
zum Spannen oa^FQhren einer nicht dargestellten 
Kette an seiner Oberseite vorgesehen ist Der Spann- 
arm 1 besteht aus einem StQtzteil 3 und aus einer Gleit- 
5 bahn 5. Die nicht dargestellte Kette l&ift an der Ober- 
seite der Gleitbahn 5, die an dem StQtzteil 3 des Spann- 
arms angeformt ist 

Der Spannarm wird spritzgegossen. Hierzu wird eine 
Polymermasse vorgesehen, die Kohlenstoff- bzw. Ara- 
io midfasern zur Verstarkung und besseren Festigkeit be- 
sitzt Die Kohlenstoff- bzw. Aramidfasern fuhren zu kei- 
nem VerschleiB der Stahlkette, die am Spannarm lauft 
Die Verbundfasera dienen audi zur AbfQhrung von 
Warme, die durch die Reibung zwischen der Kette und 
15 der Lauf seite des Spannarms entsteht 

In der bevorzugten Ausfuhrungsform besteht die zum 
Herstellen des integralen Spannschuhs verwendete 
Masse aus einer Formel aus Nylon 6/6 Kunststoff, der 
etwa 30% Kohlenstoffasern enthalt Die Polymerformel 
20 ist unter der Bezeichnung Celstran N66G30-024 han- 
delsublich. Andere Poiymermassen konnen ebenfalls in 
der Zusammensetzung verwendet werden und bestehen 
aus Nylon 6/6 Kunststoff mit 20% bis 40% Kohlenstoff- 
fasern und Nylon 6/6 Kunststoff mit 35% Aramidfasern. 
25 Solche Poiymermassen sind als Celstran N66K35, Cel- 
stran N66 C40, DSM J-l usw. handelsQblich. Ferner 
kann die Masse auch eine Hybridkombination aus Ara- 
mid oder Kohlenstoff zusammen mit Kunststoff sein. 
Die Polymermasse wird mit Kohlenstoff- oder Ara- 
30 midfasern verstarkt Vorzugsweise reicht die Menge an 
Graphit in der Masse von 20 bis 40%. Die bevorzugte 
Kohlenstoffasennenge betragt etwa 30%. Die bevor- 
zugte Aramidfaseimenge ist etwa 35%. Die Zusammen- 
setzung beinhaltet noch andere Kunststoffbinder und 
35 -fuller. 

Der Spannarm wird mit einem Stift 12 an einem be- 
s timmten Punkt 12 des Motors oder mit anderen Mitteln 
befestigt Damit bildet der Schwenkpunkt 12 des Spann- 
arms 1 den Drehpunkt fur den Spannarm. In der Ausftih- 

40 rungsform als Spannarm liegt das andere Ende des 
Spannarms 15 an einer Spanneinrichtung an, urn das 
Bauteil als Kettenspannschuh zu benutzen. In einer an- 
deren Ausfuhrungsform kdnnen beide Enden des Bau- 
teils befestigt sein und damit dient es als KettenfQhrung. 

45 Fig. 2 zeigt einen Querschnitt der bevorzugten Aus- 
fuhrungsform des Spannarms bzw. der KettenfQhrung 1 
mit der einstQddgen Ausbildung als Tragteil 3 und 
GleitbahnS. , r..'^ 

Wie bereits erwahnt, laBt sich mit einem SprhzgieB- 

50 prozeB der Spannarm bzw. die KettenfQhrung einstQk- 
kig ausfQhren. Damit entfallt das bisher erforderliche 
Zusatztefl. Der Spannarm bzw. die KettenfQhrung selbst 
dienen als VerschleiBflache. ^ ; - 

Zu mehr Stellen einer erfindungsgem&Ben FQhrung 

55 bedient man sich einer Zusammensetzung aus 80% Ny- 
lon und 20% Kohlenstoffasern, die auf etwa 280*C er- 
hitzt werden. Nach dem Durchmischen der Komponen- 
ten wird die flussige Masse bei 80°C in eine Form einge- 
spritzt und ausgehartet Nach dem Ausharteri wird der 



Die Erfindung betrifft einen einstQddgen Spannarm 
oder eine einstQckige FQhrung, die im SpritzgieBverf ah- 
ren hergestellt wird und zur Veretirkung Kohlenstoff- 
oder Aramidfasern verwendet Me Kohlenstoff- oder 
Aramidfasern fQhren nicht zu einem VerschleiB der 
Stahlkctte, die an dem Spannarm bzw. der KettenfQh- 
rung entlang lauft Die Verbundfasern dienen auch zur 
AbfQhrung von Wton^ die bei der Reibung zwischen 
der Kette und der Reibseite des Spannarms entsteht So 
laBt sich erfindungsgemSB yermeideh, daB die FQhrung 
aus zwei getrennten BauteQen bestehen muB/ 

Die bevorzugte AutfQi^ Erfindung be- 

trifft einen einstQcfcigen Spannarm bzw. eine einstQcki- 
ge KettenfQhrung, tf^lmrSpn^eB verfaturen herge- 
stellt wird Der einstfl«^^ eme Koh- 
lenstoff- oder Arami^e^^^ Poly- 



merbasisfOrhoheFi 
Andere Zielsetzungi 



undneue Merkmale 





arms mh mtegriertem TWgef und Gleitbahn; 

Ftg. 2 einen Sdm^;tp^nst^ in 
der bevorzugten A\x^^^p^ m2der em Tr§ger 
und eine Gleitbahn ^^gn^jj^m rm*vi fryptygigftvgr- 
fahrenheigestdh8ina^^^^:;-i} . 

Fig. 1 zeigt cine bw^^^uSmBplpm der Er- 



(1j632 kg/cm 2 bis 1J904 kg/cm^. 
Abinderungen sind moglich und fQr den Fachmann 
65 erkennbar, ohne das erfindungsgemSBe Prinzip zu ver- 
lassen. : " > 
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Patentansmiche 

1. FOhrung fur eine krafflKtragende Kette, beste- 
* hendaus: 

; einem einstQckigen Schienenbauteil, das gemein- 5 
sam aus einem Tragteil und einem Gleitteil besteht, 
wobei das Bautcil aus einer Polymermasse mit Fa- 
sern aus der Gruppe von Graphit und Aramid in 
einem Einspritz-GieBverfahren hergestellt wird 

2. FQhrung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 10 
net daB die Masse im wesentiichen aus mindestens 
60 VoL-% Nylon-Polymer und mindestens 20 
Vol.-% Kohlenstoff besteht und der Rest im we- 
sentiichen aus Kunststof f flllern. 

3. FQhrung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 15 
net, daB die Masse im wesentiichen aus 60 bis 80 
VoL-% Nylon-Polymer und 20 bis 40 Vol.-% Koh- 
lenstoff besteht und der Rest im wesentiichen aus 
Kunststoffflllern. 

4. VerfahrenzumHerstellen einer FQhrung fiir eine 20 
kraftQbertragende Kette mit folgenden Schritten: 

Es wird eine flQssige Masse vorbereitet, die im we- 
f% sentlichen aus 60 bis 80 VoL-% Nylon-Polymer und 

^ 20 bis 40 V<^% Kohlenstoff besteht, wobei der 

Rest im wesentiichen KunststoffQUer sind; 25 
die Masse wird auf eine Temperatur Qber dem 
Schmelzpunkt des Polymer-Kunststoffes solange 
erhitzt, bis die Masse ohne Schwierigkeiten weiter- 
verarbeitet werden kann, die Masse wird dann in 
eine Form von einem bestimmten Querschnht ein- 30 
gespritzt, wobei die Form sowohl den StQtzteil wie 
auch den Gleitteil beinhaltet, worauf die Masse in 
der Form solange ausgehartet wird, bis der Form- 
korper in im wesentiichen festen Zustand entnom- 
men werden kann. 35 
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